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SUNEX Korosionsinhibitor ist ein umweltfreundliches 
H e i z u n g s s c h u t z - K o n z e n t r a t ,  d a s s  v o r w i e g e n d  i n 
Warmwasserheizungsanlagen und Fußboden-heizungen sowie 
Solaranlagen verwendet werden kann. Es zeichnet sich aus durch 
einen optimalen Korrosionsschutz aller im Systemverwendeten 
Metalle und verhindert zudem Schichtbildungen und 
Ablagerungen wie zB. Kalk und stabilisiert den pH-Wert.

ul. Piaskowa 7, 47-400 Racibórz

SUNEX Korosionsinhibitor kann verwendet werden, um neue und 
bestehende Anlagen zu sichern. 

Gefüllt mit enthärtetem oder voll entsalztem Salzwasser, 
einschließlich Leitungswasser mit max. Härte  20° dGH.

Produktkonzentration im System wird durch MO Messung 
bestimmt. Molybdän ist kein Schutzfaktor , sondern ein Indikator.

Analyse

Karta charakterystyki substancji i specyfikacje techniczne 
produktu zawierają wszystkie niezbędne  dane dotyczące 
bezpieczeństwa stosowania płynów  SL i postępowania w razie 
awarii i wycieku płynu. Zużyte płyny SL mogą być utylizowane 
zgodnie z lokalnie obowiązującym prawem w spalarniach  
odpadów lub oczyszczalniach biologicznych. Płyny SL  nie 
zaliczające się do substancji niebezpiecznych, nie są objęte 
przepisami: RID,  ADR,  ADNR.
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INDEKS: 112 010 120

KOLEKTOR PŁASKI

AMX 2.0
AMX 2.0

Instalacje solarne przy pomocy kolektorów AMX 

zamieniają energię promieniowania  słonecznego 

w ciepło użytkowe. Wytworzone w kolektorach 

słonecznych ciepło przenoszone jest przez czynnik 

roboczy do zbiornika wody użytkowej lub przemysłowej, 

w którym zostaje zakumulowane. Efektywną pracą 

systemu steruje różnicowy regulator temperatury 

współpracujący z pompą obiegową.

Unikalna metoda łączenia absorbera

Innowacyjna budowa ramy kolektora

Płaski cieczowy kolektor AMX posiada absorber, 

w którym zastosowano nowoczesną, jak dotychczas 

jedyną tego typu na rynku technologię połączenia płyty 

z układem rurowym. Technologia polega na 

częściowym walcowaniu rury miedzianej, co zwiększa 

powierzchnię przekazu  siedmiokrotnie. 

W kolektorze AMX zastosowano nowoczesną 

technologię gięcia ramy aluminiowej. Technologia 

polega na wykonaniu ramy głównej z jednego odcinka 

profilu bez zbędnych spoin w narożach. Rama bez 

spoin jest dużo szczelniejsza, posiada bardziej 

estetyczny wygląd i co najważniejsze - nie występuje 

ryzyko związane z rozszczelnieniem po kilkuletnim 

okresie eksploatacji. 

Wysoka efektywność działania

Możliwość montażu na każdym dachu

Normy i badania

Doskonały absorber, przemyślana konstrukcja 

obudowy oraz bardzo dobra izolacja termiczna 

kolektora AMX sprawia, iż osiąga on bardzo wysoką 

sprawność działania zarówno w okresie letnim jak i 

zimowym.

Specjalnie zaprojektowane zespoły montażowe, 

wykonane z aluminium, zapewniają szybki i bezpieczny 

montaż kolektorów na każdym dachu z dowolnym 

pokryciem.

Kolektor AMX został przebadany w Laboratorium 

Badawczym INTA w Hiszpanii; posiada znak 

jakościowy Solar Keymark.

Naturalny kolor aluminium obudowy kolektora oraz 

granatowo - czarny odcień widocznego przez szybę 

solarną absorbera, uszlachetnia wygląd każdego 

dachu.

Niepowtarzalny design

07/10/2019Zdjęcia produktów umieszczone na karcie technicznej mogą odbiegać od wyglądu produktów znajdujących się w sprzedaży.

Podstawowe dane techniczne:

Typ Numer kat.

Kolektor AMX 2.0 112 010 120

Uwagi
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Typ: Kolektor cieczowy płaski AMX 2.0 -

Zastosowanie: Wspomaganie przygotowania c.w.u.
Wspomaganie ogrzewania podłogowego
Wspomaganie ogrzewania basenów

Wymiary:

Długość 1907 mm

Szerokość 1067 mm

Wysokość 90 mm

Ciężar 34,7 kg

Powierzchnie:

Powierzchnia brutto 2,03 m2

Powierzchnia apertury 1,84 m2

Powierzchnia absorbera 1,84 m2

Rama:

Materiał ramy Aluminium (bez spoin)

Materiał uszczelniający Klej

Dno kolektora:

Materiał gr. Blacha aluminiowa gr.0,4 mm

Absorber:

Materiał Harfa miedziana, powłoka aluminium

Grubość 0,3 mm

Warstwa selektywna wysokoselektywna

Stopień absorpcji 0,95 ± 0,01

Stopień emisji 0,05 ± 0,02

Pojemność absorbera 1,31 l

Nośnik ciepła Glikol propylenowy + woda / 
gliceryna + woda

Forma przepływu Harfa podwójna

Rury podłużne absorbera 10 x Ø8 x 0,5 mm

Rury zbiorcze 2 x Ø22 x 1,0 mm 

Liczba przyłączy 2

Szyba:

Rodzaj Szkło solarne

Grubość 4 mm

Stopień transmisji 0,915

Izolacja cieplna:

Materiał Wełna mineralna 

Grubość 40 mm

Dane dodatkowe:

Temperatura stagnacji 143 °C

Max. ciśnienie robocze 10 bar

Sprawność kolektora η0 80,2 %

Mikrowentylacja tak

Zalecany przepływ 25-60 l/m2 h

Połączenie w 1 rzędzie Do 7 kolektorów (zalecane do 5)

Dostępność kolorów: Naturalny kolor aluminium

Dostępność montażu: Dach 
Taras 
Fundament
Ściana 

Sprawność cieplnaStraty ciśnienia
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07/10/2019Zdjęcia produktów umieszczone na karcie technicznej mogą odbiegać od wyglądu produktów znajdujących się w sprzedaży.

Die Abbildungen der Produkte auf der technischen Karte können vom Aussehen der angebotenen Produkte abweichen. 

- instalacje grzewcze 

Płyn zawiera nietoksyczny czysty glikol propylenowy, 

inhibitory korozji, dodatki stabilizujące oraz wodę. 

Standardowo produkowany w kolorze zielonym. Na 

życzenie klienta możliwe jest wytworzenie płynu w 

innym kolorze. Płyn jest biodegradowalny, chroni 

instalację przed korozją, odkładaniem się osadów oraz 

rozwojem życia biologicznego. Ponadto, płyn SL jest 

neutralny wobec większości tworzyw sztucznych i 

uszczelnień stosowanych w instalacjach.

Przy właściwym użytkowaniu instalacji płyn zapewnia 

skuteczną ochronę antykorozyjną przez okres 

min. 3 lat.

Zastosowanie:

SL - płyn solarny -  posiada atest higieniczny PZH. 

SL - skoncentrowany płyn niskokrzepnący o 

temperaturze zamarzania < -50°C. 

- układy chłodnicze.

- instalacje solarne

Można stosować do kolektorów zarówno z absorberem 

aluminiowym, miedzianym oraz aluminiowo-

medzianym.

Karta charakterystyki substancji i specyfikacje 

techniczne produktu zawierają wszystkie niezbędne  

dane dotyczące bezpieczeństwa stosowania płynów  

SL i postępowania w razie awarii i wycieku płynu. 

Zużyte płyny SL mogą być utylizowane zgodnie z 

lokalnie obowiązującym prawem w spalarniach  

odpadów lub oczyszczalniach biologicznych. Płyny SL  

nie zaliczające się do substancji niebezpiecznych, nie 

są objęte przepisami: RID,  ADR,  ADNR.

25/04/2018

KOROSIONSINHIBITOR

Zastosowanie płynu 

Instalacje solarne 

Instalacje grzewcze 

Układy chłodnicze 

Dostępne płyny

SL 35 SL 25 SL 20 SL 15

(Odpowiednie temperatury krystalizacji płynów:
-35°C, -25°C, -20°C, -15°C. 

Na życzenie klienta możliwość uzyskania płynów o innych 
temperaturach krystalizacji.)

Można stosować do kolektorów zarówno z absorberem 
aluminiowym, miedzianym oraz aluminiowo-medzianym.

Temperatura 
krystalizacji 

o( C)

Objętość kon-
centratu %

Objętość 
wody %

Gęstość przy 
o 320 C (g/cm )

Lepkość przy 
o 220 C (mm /s)

-15 35 65 1,027 5

-20

-35

40

52

60

48

1,032

1,042

7

12

-25 44 56 1,038 8

 

Korosionsinhibitor 5l 599 011 002

Dostępne płyny

SL 25 SL 20 SL 15

(Odpowiednie temperatury krystalizacji płynów:

-35°C, -25°C, -20°C, -15°C. 

Na życzenie klienta możliwość uzyskania płynów o innych 
temperaturach krystalizacji.)

Można stosować do kolektorów zarówno z absorberem 
aluminiowym, miedzianym oraz aluminiowo-medzianym.

Temperatura 
krystalizacji 

o( C)

Objętość
koncentratu %

%

Objętość 
wody

%

Gęstość przy 
o20 C

3(g/cm )

Lepkość przy 
o20 C
2(mm /s)

-15 35 65 1,027 5

-20 40 60 1,032 7

-25 44 56 1,038 8

INHIBITOR KOROZJI

Sunex inhibitor korozji jest przyjaznym dla środowiska 

koncentratem inhibitorów korozji, do stosowania 

w instalacjach C.O., systemach ogrzewania 

podłogowego oraz instalacjach solarnych. Cechuje się 

optymalną ochroną antykorozyjną wszystkich rodzajów 

metali powszechnie stosowanych w układach 

grzewczych. Zapobiega tworzeniu i odkładaniu się 

złogów i osadów mineralnych. Stabilizuje pH. 

Zapobiega także powstawaniu kamienia kotłowego lub 

wytrącania wapnia. 

Sunex inhibitor korozji można stosować do zabezpieczenia nowych oraz istniejących instalacji, 

napełnionych zmiękczoną lub w pełni odsoloną wodą, także wodą wodociągową o max. twardości 20° dGH.

• Das Gemisch ist nicht als gefährlich eingestuft.

• Das Produkt kann bei nahezu allen gängigen Arten von Dichtungen verwendet werden.

• Nitritfrei, phosphatfrei, sekundär aminfrei, boratfrei, zinkfrei, frei von 2-Ethylhexansäure

Sunex inhibitor korozji 

• Verbessert die Wärmeübertragung

 Korrosionsschutz auf OAT-Basis „Organic Acid Type“

• Biologisch abbaubar

 polybromierte Biphenyle (PBB), polybromierte Diphenylether.

• Farbe:         klar

• Spezifisches Gewicht:        1,1 g/ml             DIN 51757

• pH-Wert:         ca. 8,5           ASTM-D 1287

• Elektr. Leitfähigkeit:        500 - 600                 µS/cm

• Kein Gefahrgut – Wassergefährdungsklasse 1

• Kein Gefahrstoff

• Leicht dispergierende Eigenschaften

• Das Produkt ist CMR (kanzerogen, mutagen, die negativen Auswirkungen auf die Fortpflanzung haben) und die  
 Substanzen nicht enthalten in der Richtlinie 2011/65/EU (RoHS = Restriction of Hazardous Substances) der 

• pH-Wert stabilisierende Eigenschaften

• Flammpunkt  (°C):         > 100         ASTM-D 51758

 Europäischen Gemeinschaft aufgeführt, art. 4§1wie Blei, Quecksilber, Cadmium, sechswertiges Chrom, 

SUNEX

INHIBITOR KOROZJI

INDEKS: 599 011 002

Produkt  wykonano na bazie 

składników Coracon

19/07/2016

polibromowany eter difenylowy.

KOROSIONSINHIBITOR

SUNEX Korosionsinhibitor ist ein umweltfreundliches 

Heizungsschutz-Konzentrat, dass vorwiegend 

in Warmwasserheizungsanlagen und Fußboden-

heizungen sowie Solaranlagen verwendet werden 

kann. Es zeichnet sich aus durch einen optimalen 

Korrosionsschutz aller im Systemverwendeten Metalle 

und verhindert zudem Schichtbildungen und 

Ablagerungen wie zB. Kalk und stabilisiert den 

pH-Wert.

SUNEX Korosionsinhibitor kann verwendet werden, um neue und bestehende Anlagen zu sichern. Gefüllt mit 

enthärtetem oder voll entsalztem Salzwasser, einschließlich Leitungswasser mit max. Härte  20° dGH.

• Korrosionsschutz auf OAT-Basis „Organic Acid Type“

• Nitritfrei, phosphatfrei, sekundär aminfrei, boratfrei, zinkfrei, frei von 2-Ethylhexansäure

• Biologisch abbaubar

• pH-Wert stabilisierende Eigenschaften

SUNEX Korosionsinhibitor verbessert die Wärmeübertragung

• Leicht dispergierende Eigenschaften

• Flammpunkt (°C):         > 100   ASTM-D 51758

• Spezifisches Gewicht:       1,1 g/ml             DIN 51757

• Kein Gefahrgut – Wassergefährdungsklasse 1

• Elektr. Leitfähigkeit :        500 - 600  µS/cm

• Das Produkt kann bei nahezu allen gängigen Arten von Dichtungen verwendet werden.

• Farbe:         klar

• pH-Wert:         ca.  8,5              ASTM-D 1287

• Kein Gefahrstoff

• Das Gemisch ist nicht als gefährlich eingestuft.

• Das Produkt ist CMR (kanzerogen, mutagen, die negativen Auswirkungen auf die Fortpflanzung   haben)  und  d ie   

 Substanzen nicht enthalten in der Richtlinie 2011/65/EU (RoHS = Restriction of Hazardous Substances) der 

 Europäischen Gemeinschaft aufgeführt, art. 4§1wie Blei, Quecksilber, Cadmium, sechswertiges Chrom, 

 polybromierte Biphenyle (PBB), polybromierte Diphenylether.

SUNEX

KOROSIONSINHIBITOR

INDEX: 599 011 002

Das Produkt wurde auf der Basis 

von Coracon Bestandteilen gefertigt

19/07/2016

Typ Kat.-Nr.

Korosionsinhibitor 5 Liter 599 011 002

Bemerkungen

• Wasser unter 20°dGH enthärten /entsalztem Salzwasser 

Der Reinigungsprozess sollte von einer kompetenten Person durchgeführt werden.

• Es sollten sich auf den Metalloberflächen keine Ablagerungen befinden. 

Solar Systeme – mit Hilfe der Dosierung Station dosieren Min. 1% bis 3% des Volumen der Anlagen.

Systemanforderungen

• Das System muss frei von Verunreinigungen und frei von anderen Flüssigkeiten sein (ggf. Spülung mit Wasser). 

Anwendung

Die Anlagen müssen der DIN-Norm 4757, Teil 1, entsprechen und als geschlossene Systeme ausgeführt sein, da sich 

keine Luft im System befinden sollte.

Die optimale Einsatztemperatur liegt zwischen 10°C und 100 °C

Der optimale Bereich der Betriebstemperatur das 10°C zu 260°C

Heizungsanlagen - Aus Gründen der Korrosionssicherheit sollte die Produktkonzentration mindestens 0,4 Vol.-% 

betragen. 

Produktkonzentration im System wird durch MO Messung bestimmt. Molybdän ist kein Schutzfaktor , sondern ein 

Indikator.

Analytics
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Produkt  wykonano na bazie 

składników Coracon

Solar Systeme – mit Hilfe der Dosierung Station dosieren Min. 1% bis 3% des Volumen der Anlagen.

Der Reinigungsprozess sollte von einer kompetenten Person durchgeführt werden.

• Wasser unter 20°dGH enthärten /entsalztem Salzwasser  

• Es sollten sich auf den Metalloberflächen keine Ablagerungen befinden. 

Systemanforderungen

Heizungsanlagen - Aus Gründen der Korrosionssicherheit sollte die Produktkonzentration mindestens 0,4 Vol.-% 
betragen. Die Anlagen müssen der DIN-Norm 4757, Teil 1, entsprechen und als geschlossene Systeme ausgeführt 
sein, da sich keine Luft im System befinden sollte. Die optimale Einsatztemperatur liegt zwischen 10°C und 100 °C

Der optimale Bereich der Betriebstemperatur das 10°C zu 260°C.

Anwendung

• Das System muss frei von Verunreinigungen und frei von anderen Flüssigkeiten sein (ggf. Spülung mit Wasser).  
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Sunex Korosionsinhibitor

Die Abbildungen der Produkte auf der technischen Karte können vom Aussehen der angebotenen Produkte abweichen. 

Typ Kat.-Nr.

Korosionsinhibitor 5 Liter 599 011 002

Bemerkungen

• Wasser unter 20°dGH enthärten /entsalztem Salzwasser 

• Das System muss frei von Verunreinigungen und frei von anderen Flüssigkeiten sein (ggf. Spülung mit Wasser). 

• Es sollten sich auf den Metalloberflächen keine Ablagerungen befinden. 

Heizungsanlagen - Aus Gründen der Korrosionssicherheit sollte die Produktkonzentration mindestens 0,4 Vol.-% 

betragen. 

Die Anlagen müssen der DIN-Norm 4757, Teil 1, entsprechen und als geschlossene Systeme ausgeführt sein, da sich 

keine Luft im System befinden sollte.

Die optimale Einsatztemperatur liegt zwischen 10°C und 100 °C

Anwendung

Solar Systeme – mit Hilfe der Dosierung Station dosieren Min. 1% bis 3% des Volumen der Anlagen.

Systemanforderungen

Der optimale Bereich der Betriebstemperatur das 10°C zu 260°C

Der Reinigungsprozess sollte von einer kompetenten Person durchgeführt werden.

Analytics

Produktkonzentration im System wird durch MO Messung bestimmt. Molybdän ist kein Schutzfaktor , sondern ein 

Indikator.
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